Sistema de railes Molift | PI19208 Rev. B | www.etac.com

Puede descargar una copia de este documento Examen visual

en www.etac.com.

_ _ Examen visual de la estructura de
Propietario: carga para asegurarse de que no
presenta danos, grietas, hilachas

ni deformaciones. Para aprobar el

B uso del sistema de railes, deben
Sala/seccion: marcarse todos los puntos de control

Sistema de railes Molift molift

by Etac

Lista de comprobacion para la inspeccion periodica (ES)
De conformidad con la norma 1S0:10535

CORRECTO INCORRECTO

PI19208 Rev. C 2023-07-24 Ano de instalacion:
O O Etiqueta de instalacion
~8 Etiqueta del producto
La eslinga y la gria deben inspeccionarse por 0 0 en los componentes
h Soportes de techo _ . separado y no se incluyen en esta inspeccion. (por ejemplo, en el
(incluidos tubo de plastico decorativo y brida) acoplamiento de transicion)
] Situacién de uso - - Railes
dpﬂ\p Falso techo 0O Domicilio O O Soportes de rail
- Hospital . L O O Pernos (faltan)
O Residencia geriatrica
Rail O Otra O O Soldaduras
e ai
') ~ La inspeccion periddica (IP) Todos los extremos
debe ser realizada por una persona O O del rail estan asegurados
adecuada, debidamente cualificada con topes
y familiarizada con el diseno, O O Conmutadores de railes
uso y cuidado del sistema .
de railes y sus componentes Acoplamiento de )
transicion. Cuando esta
Introduzca la fecha del IP y el nombre O O g:asconectaldo, las puertas
del inspector en el libro de registro nguea2n €l carro
de mantenimiento del propietario. (Figura 2) _
Introduzca todas las observaciones/ Acoplamiento de transicion.
notas relativas al sistema de railes Cuando esta desconectado,
para completar el historial O O el pasador de bloqueo
Rail curvo estad completamente
. ido (Fi 1
Acoplami d L Conmutador de railes retraido (Figura 1)
coplamiento de transicion O O Plataformas giratorias
O O Sin corrosion
‘ O O Carga IRC
7\,
O O Cables (con IRC)
O O Carro, incl. de propulsion
D D Correas para cargar

(Normad)

Certificado de instalacion, etiqueta (solo rail)

MD mo 'ﬂ® Molift Rail System installed by authorized personnel. o
'b' Date: Etac Molift Service ID  SWL: CIkg Next perlodic ’
y Etac o inspection
c € WWW.EaC.CoM  wevuennnnnnnnnns (R TT=0) =) P Cllbs

Valor de SWL
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Comprobacion funcional

Compruebe el FUNCIONAMIENTO

e inspeccione si hay desgaste o dainos.
Para aprobar el uso del sistema de railes,
deben marcarse todos los puntos de control

CORRECTO INCORRECTO

O O Carro

O O Correas para cargar

O O Sin pernos sueltos

O O Topes

O O Conmutadores de railes

La altura minima desde
el pomo de la polea hasta
el suelo es de 1,8 m.
(Figura 3)

a
a

Acoplamientos de
transicion. Se activa
completamente cuando
se conectan los railes
primario y secundario

Acoplamientos de
transicion. Se desconecta
completamente cuando
se baja la polea hasta el
tope (Clic) (Figura 1) y las
puertas bloquean el carro
(Figura 2)

Si todos los puntos hasta
ahora son «CORRECTO»,
el sistema de railes se
sometera a una prueba
de carga

Realice la prueba de carga -
consulte la seccion «Prueba
de carga» (Método A o B)

Realice un nuevo control
visual; danos, holgura y
deformaciones, segin se

ha descrito anteriormente.
Cualquier pieza danada
debe repararse o sustituirse,
y repetirse la prueba hasta
que el sistema de railes
funcione correctamente

O O Carga (IRC)

Otros componentes:

w

Realizada por

Nombre y apellidos:

Fecha/lugar:

Firma:

O Aprobada sin fallos

Préxima inspeccion (AAAA / MM): leeed/ ]
O El sistema de railes se ha identificado

con «Fuera de servicio» y se envia para

Su reparacion
O El sistema no puede repararse

y se pone fuera de servicio

Si la inspeccién periddica revela alglin defecto,
desgaste u otro dano que ponga en peligro

la seguridad del paciente, el sistema de railes
no podra utilizarse hasta que se resuelva el fallo

O Se ha notificado al propietario

Debido a requisitos legales, se debe
archivar este documento o una copia
junto con el libro de registro de
mantenimiento del propietario

Si se aprueba sin fallos, coloque una etiqueta

de inspeccién y marque el mes y el ano de la siguiente
inspeccion. Al pedir la etiqueta, utilice el n.° de referencia
1100306

mo,iﬂ” Molift Rail System installed by authorized perscmnel.Next periodic
by Etac Date: Etac_ Mollft Service ID  SWL: Okg inspection
www.etac.com (6 digits): Olbs

Marque la etiqueta de inspeccion
con el mes y el ano de la préxima inspeccion

Figura 1
El tornillo de blogueo @ no debe ser visible
al desconectar el acoplamiento.

Figura 2

En la unidad de acoplamiento de transicion
desconectada, las puertas deben estar fuera
y visibles cuando se miran desde abajo, de
modo que bloquee cualquier carro para que
no salga del rail.

Compuertas

Figura 3
La altura minima desde el pomo
de la polea hasta el suelo es de 1,8 m.

Altura min. > 1,8 m
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Figura 4

Inspeccione visualmente los pasadores dentro

del acoplamiento. Si son dificiles de inspeccionar,
utilice una linterna, una camara o active el mecan-
ismo. La parte superior del pasador debe estar
alineada con la superficie del gje.

Si un pasador no esta alineado (+/- 2 mm es
aceptable), el acoplamiento debe retirarse del
servicio hasta que un técnico de mantenimiento
haya inspeccionado el acoplamiento.

O
O
Notas y observaciones




Una vez finalizada la instalacion del sistema de railes, debe realizarse una prueba de carga
conforme a la norma ISO 10535.

Se debe utilizar uno de los siguientes métodos, A o B.
Recomendamos el método A para evitar danos en el carro.

Método A) Realizar una prueba de carga con SWL completo en todos los lugares/
suspensiones/conexiones de rail cruciales del sistema de railes
y registrar en un libro de registro:
- Desviacion antes de la prueba de carga
- Desviacion con carga SWL

- Desviacion tras la prueba de carga

Eleve la carga SWL aprox. 15 cm. Desplace la carga aplicada a lo largo del rail desde un tope
al otro, con una pausa de 60 segundos bajo cada punto, como se muestra en la ilustracion.

Mida la desviacion

en cada punto
Espere Espere Espere 60s.
60s. 60s. 60s.
1|
B S

de suspension

Método B)

Cuando se utiliza el método B: No utilice el polipasto para elevar o bajar la carga
de prueba. La carga de prueba debe aplicarse y volver a aplicarse punto por punto.
No utilice el carro para mover la carga de prueba entre los puntos de medicion.

Realice una prueba de carga estatica con 1,5 x SWL (ciclo de elevacién no completo)
del sistema de railes en lugares cruciales, por ejemplo, conexiones de rail, extremos
de rail durante un periodo minimo de 60 s.

Espere
Espere Espere Espere 60s.

60s. 60s. 60 s.




Una vez finalizada la instalacion del sistema de railes, debe realizarse una prueba de carga conforme
a la norma ISO 10535.

Se puede usar uno de los dos métodos A o B siguientes.
Recomendamos el método A para evitar danos en el carro.

Método A) Realizar una prueba de carga con SWL completo en todos los lugares/suspensiones/
conexiones de rail cruciales del sistema de rail y registrar en un libro de registro:

- Desviacion antes de la prueba de carga
- Desviacion con carga SWL

- Desviacion tras la prueba de carga

Aplique el SWL para el sistema de rail aéreo instalado. Coloque el carro con la carga aplicada en el tope
del rail secundario @ Desplace el rail secundario, con una pausa bajo cada punto de fijacion, de un
tope al otro del primer rail principal @ Continue desplazando diagonalmente la carga aplicada a lo
largo del centro del sistema hasta el otro lado @ tal y como indica la linea discontinua. Ahora continue
desplazando el rail secundario con la carga aplicada, con una pausa bajo cada punto de fijacion, desde
un tope al otro del segundo rail principal @ Consulte la siguiente ilustracion.

Espere
60s.

l |
4.

v E
0 ;gesre Espere
’ 60s.

Mida la desviacion “‘\‘ ————————————————————————————
en cada punto I

Espere
60s.

de suspension |

|
\
\
I

Método B)

Cuando se utiliza el método B: No utilice el polipasto para elevar o bajar la carga
de prueba. La carga de prueba debe aplicarse y volver a aplicarse punto por punto.
No utilice el carro para mover la carga de prueba entre los puntos de medicion.

Realice una prueba de carga estatica con 1,5 x SWL (ciclo de elevacién no completo) del sistema
de railes en lugares cruciales, por ejemplo, conexiones de rail, extremos de rail durante un periodo

minimo de 60 s.

{ Espere
60s.

Espere
60s.

L
E
ggesre Espere
) ’ 60s.



Método A

Tabla de medidas, desviacion [mm]

Punto de
medicion

Antes
[mm]

Cargado
[mm]

Después
[mm]




	Check Box 5: Off
	Check Box 120: Off
	Check Box 121: Off
	Check Box 4: Off
	Check Box 3: Off
	Check Box 123: Off
	Check Box 2: Off
	Check Box 122: Off
	Check Box 1015: Off
	Check Box 1014: Off
	Check Box 1013: Off
	Check Box 1012: Off
	Check Box 116: Off
	Check Box 115: Off
	Check Box 114: Off
	Check Box 113: Off
	Check Box 1011: Off
	Check Box 1010: Off
	Check Box 112: Off
	Check Box 111: Off
	Check Box 110: Off
	Check Box 109: Off
	Check Box 108: Off
	Check Box 101: Off
	Check Box 1016: Off
	Check Box 1017: Off
	Check Box 100: Off
	Check Box 99: Off
	Check Box 98: Off
	Check Box 97: Off
	Check Box 133: Off
	Check Box 132: Off
	Check Box 131: Off
	Check Box 130: Off
	Check Box 129: Off
	Check Box 128: Off
	Check Box 127: Off
	Check Box 126: Off
	Check Box 125: Off
	Check Box 124: Off
	Text Field 2: 
	Text Field 3: 
	Text Field 4: 
	Check Box 103: Off
	Check Box 102: Off
	Check Box 105: Off
	Check Box 104: Off
	Check Box 94: Off
	Check Box 93: Off
	Check Box 92: Off
	Check Box 91: Off
	Check Box 107: Off
	Check Box 106: Off
	Check Box 84: Off
	Check Box 83: Off
	Check Box 76: Off
	Check Box 75: Off
	Check Box 74: Off
	Check Box 73: Off
	Check Box 72: Off
	Check Box 71: Off
	Check Box 70: Off
	Check Box 65: Off
	Check Box 64: Off
	Check Box 63: Off
	Text Field 13: 
	Text Field 12: 
	Check Box 69: Off
	Check Box 117: Off
	Check Box 68: Off
	Check Box 118: Off
	Check Box 67: Off
	Check Box 119: Off
	Check Box 66: Off
	Check Box 134: Off
	Text Field 6: 
	Text Field 7: 
	Text Field 11: 
	Text Field 9: 
	Text Field 10: 
	Text Field 53: 
	Text Field 15: 
	Text Field 16: 
	Text Field 17: 
	Text Field 18: 
	Text Field 19: 
	Text Field 20: 
	Text Field 21: 
	Text Field 22: 
	Text Field 23: 
	Text Field 24: 
	Text Field 25: 
	Text Field 26: 
	Text Field 27: 
	Text Field 28: 
	Text Field 29: 
	Text Field 30: 
	Text Field 31: 
	Text Field 32: 
	Text Field 33: 
	Text Field 34: 
	Text Field 35: 
	Text Field 36: 
	Text Field 37: 
	Text Field 38: 
	Text Field 39: 
	Text Field 40: 
	Text Field 41: 
	Text Field 42: 
	Text Field 43: 
	Text Field 44: 
	Text Field 45: 
	Text Field 46: 
	Text Field 47: 
	Text Field 48: 
	Text Field 49: 
	Text Field 50: 


