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~ Takfasten inkl. dekor plastrér och flans
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Installationscertifikat, etikett (endast skena)

Date: Etac Molift Service ID  SWL: Llkg inspection
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SWL-varde (saker arbetslast)

En kopia av detta dokument kan laddas ner fran
www.etac.com.
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Rum/sektion:

Installationsar:

Sele och lyftblock ska inspekteras separat
och ingar inte i denna inspektion.

Driftsituation
O Hem
O Sjukhus
O Vardhem
O Annat

Den periodiska inspektionen (Pl) ska
utforas av en person som ar lamplig
for uppgiften och korrekt kvalificerad
och val fortrogen med utformningen,
anvandningen och skotseln av
skensystemet och dess komponenter

Ange Pl-datum och inspektorens namn
i agarens servicelogghbok. Ange alla
observationer/anmarkningar som ror
skensystemet for fullstandig historik
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Visuell undersokning

Visuell undersokning av barande
konstruktion for att sakerstalla att
det inte finns nagra skador, sprickor,
bristningar eller deformationer.

Alla kontrollpunkter maste kontrolleras
for att skensystemet ska kunna
anvandas igen

OK

Ej OK

Installationsetikett for

= skensystemet

a

Produktetikett pa komponenter
(till exempel pa
overgangskopplingen)

a

Skenor

Skenfasten

Bultar (saknade)

Svetsfogar

Alla skenandar sakrade
med andstopp
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Skenvaxlare

O

Overgangskoppling.
Nar grindarna ar bortkopplade
blockerar de vagnen (Figur 2)

O

a

Overgangskoppling.
Nar lassprinten ar bortkopplad
ar den helt indragen (Figur 1)

a

Vridbord

Ingen korrosion

IRC-laddning

Kablar (med IRC)

Vagn inkl. drivning

O|g|ojo(o|fo
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Klatterremmar (Nomad)
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Funktionsundersokning

Testa FUNKTIONEN och inspektera
med avseende pa slitage och skador.
Alla kontrollpunkter maste
kontrolleras for att skensystemet
ska kunna anvandas igen

OK Ej OK
O  Akvagn

Klatterremmar

Inga |6sa bultar

Andstopp
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Skenvaxlare

Hojden fran remskivans

vred till golvet ar minst 1,8 m
(Figur 3)
Overgangskopplingar.
Kopplas in helt nar primar-
och sekundarskenan ansluter
Overgangskopplingar.
Kopplas ur helt nar remskivan
dras ned till stopp (Klick)
(Figur 1) och luckorna blockerar
vagnen (Figur 2)

Om alla punkter hittills ar
“OK” ska skensystemet
belastningsprovas

Utfor belastningsprov -
se avsnittet “Belastningsprov”
(metod A eller B)

Utfoér en ny visuell kontroll,
skador, spel och deformationer
i enlighet med beskrivhingen
ovan. Eventuella skadade delar
maste repareras eller bytas ut
och provet upprepas igen tills
skensystemet fungerar korrekt

Laddning (IRC)

O
O

O O

Ovriga komponenter:

w

Fullstéandigt namn:

Datum/Ort:

Namnteckning:

O Godkand utan fel

Nasta inspektion (YYYY / MM): F/ ]
O Skensystemet ar markt med

“Ur funktion” och skickas till reparation
O Skensystemet kan inte repareras

och tas ur drift

Om en defekt, forslitning eller annan skada
som aventyrar patientens sakerhet upptacks
vid periodisk inspektion far skensystemet
inte anvandas forran bristen har atgardats

O Agaren har meddelats

Pa grund av lagstadgade krav maste
detta dokument eller en kopia
arkiveras i agarens servicelogghok

Om enheten ar godkand utan fel, satt dit
inspektionsetiketten och mark den med manad
och ar for nasta inspektion. Anvand artikelnr
1100306 vid bestallning av etikett
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Mark inspektionsetiketten med
manad och ar for nasta inspektion

Figur 1
Lasbulten @ far inte vara synlig nér kop-
plingen ar frankopplad.

Figur 2

Luckorna pa den frankopplade évergangsk-
opplingsenheten maste vara utféllda och
synliga underifran - sa att vagnen hindras
fran att aka av skenan.

Luckor

Figur 3
Héjden fran remskivans vred till golvet ar
minst 1,8 m.

\

Minsta hojd > 1,8 m

Molift skensystem | PI19204 Rev B | www.etac.com

Figur 4

Inspektera stiften inuti kopplingen visuellt. Om
inspektion ar svar att utféra, anvand ficklampa,
kamera eller aktivera mekanismen. Stiftets 6verdel
ska sitta i jamnho6jd med axelns yta.

Om ett stift inte sitter i jAmnhéjd (+/- 2 mm ar
godtagbart) maste kopplingen tas ur drift tills en
servicetekniker har kontrollerat kopplingen.

Anteckningar och observationer




Nar skensystemet ar fardiginstallerat maste ett belastningsprov i enlighet med ISO 10535 utféras.

En av foljande metoder, A eller B, ska anvandas.
Vi rekommenderar metod A for att undvika skador pa vagnen.

Metod A) Utfor ett belastningsprov med full séker arbetslast pa alla kritiska platser/
upphangningar/skenanslutningar i skensystemet och registrera i en loggbok:

- Avbojning fore belastningsprov
- Avbojning med saker arbetslast

- Avbojning efter belastningsprov

Lyft den sakra arbetslasten cirka 15 cm. Flytta den applicerade lasten langs skenan
fran ena andstoppet till det andra dndstoppet, med 60 sekunders paus under varje punkt,

i enlighet med bilden nedan.

Mét nedbdjningen
vid varje upphang-
ningspunkt

Vénta 60 §ek
60 sek |

Metod B)

Vid anvandning av metod B: Anvand inte lyftanordningen for att hoja eller sénka test-
lasten. Provlasten maste anbringas och tillampas pa nytt fér punkten.
Anvand inte vagnen for att flytta testlasten mellan matpunkterna.

Utfor ett statiskt belastningsprov med 1,5 x saker arbetslast (inte full lyftcykel) av skensystemet
pa kritiska platser, till exempel skenanslutningar, skenandar under minst 60 sekunder.

I
I iy
I ‘ )
Vanta Vanta 60 sek 60 sek
60 sek 60 sek T\
:’:,,1,,,,4 ““‘




Nar skensystemet ar fardiginstallerat maste ett belastningsprov i enlighet med ISO 10535 utféras.

En av féljande tva metoder, A eller B, kan anvandas.
Vi rekommenderar metod A for att undvika skador pa vagnen.

Metod A) Utfor ett belastningsprov med full séker arbetslast pa alla kritiska platser/
upphangningar/skenanslutningar i skensystemet och registrera i en loggbok:

- Avbojning fore belastningsprov
- Avbojning med saker arbetslast
- Avbgjning efter belastningsprov
Anvand saker arbetslast for det installerade 6verliggande skensystemet. Placera vagnen med den

applicerade lasten vid sekundarskenans andstopp @ Flytta sekundarskenan, med en paus under varje
fastpunkt, fran det ena andstoppet till det andra andstoppet pa den forsta primarskenan @ Fortsatt

genom att flytta den applicerade lasten diagonalt genom mitten av systemet dver till den andra sidan @

sa som den streckade linjen visar. Fortsatt nu genom att flytta sekundarskenan med den applicerade
lasten, med en paus under varje fastpunkt, fran det ena dndstoppet till det andra andstoppet
pa den andra primarskenan @ Se illustrationen nedan.

Mét ned
vid varje upphang- ||
ningspunkt Il

Metod B)

Vid anvandning av metod B: Anvand inte lyftanordningen for att hdja eller sénka
testlasten. Provlasten maste anbringas och tillampas pa nytt for punkten.
Anvand inte vagnen for att flytta testlasten mellan matpunkterna.

Utfor ett statiskt belastningsprov med 1,5 x saker arbetslast (inte full lyftcykel) av skensystemet
pa kritiska platser, till exempel skenanslutningar, skenandar under minst 60 sekunder.




Metod A

Matdiagram, avbojning [mm]

Matpunkt

Fore
[mm]

Belastad
[mm]

Efter
[mm]
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